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STT? b f melne Von,0htUn9Zum **»'«" «"«est e ns elner sle konflnutenteh 

den^aht J? • ^ Verfehre " ™" B9dni0ten Vto *«™ *«*>**. 
den Bahn gemais den Obert>egriffen der PatentansprOche 1 und 10. 

Vontehtur^en zum Bednjcken von Bahnen. Insbesonde,* PapieAahnen s.nd >n vlelfaJflger 
Weteebekannt Belsplelswelse zeigt DE 27 18299A1 e,neD ra ckn 1 asch,ne. be.der^ 
Broken elner efch konSnuferticft vertika. durohlaufenden Bahn mi, verschiedenen Farben 
elneMehrzah. von Druokpla«en-Zyllndem und Gummituoh-Zyllndern verechledener Druek- 
? d ;" m V ° ,ZU9SWe,S6 ^ ^aufende Papterbahn m« den Farben 

f'f DWCkmaSChln6n *4W—— dafflrausgaleot «MiMM 
rben auf die PapJerbahnen aufzubringen. 



15 



20 



Den.rt.ge Druokmaschlnan warden ebenso zum Drucken von ElnMHekarten und anderer 

wtrd^rTr* erder ^ e ^ 9nam " l * nttaertWe,den «* Wisher 

Durchflihrung dararflgar IdenWkaSpnsvorgange befep.elswe.se Magnets,*., 
fen.auf der RGcksefte von Karten aua Papter. wie be. dam bakanmen Mai* angebrach, 

*£*£?T*T, — 9ePa,Wen FahraU968 * ^"chen.dtebezah^ 
W»l|m und selnem Fahrzaug zuzuordnen und daduroh elne Ausgangssch ra nke< te s 
Parkgelandes zu passteren. Derartge Magnetstretfenkarten aus Papier mOsseo aufder 
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Oberflache der Karte aulienseitig aufgetragen sein, um ein Lesen der in dem Magnetstreifen 
enthaitenen Informationen mittels einer Vorrichtung, in welche die Magnetstreifenkarte eiri- 
geschoben werden muss, zu erm6glichen. 

Demzufolge sind derartige Magnetstreifenkarten empfindiich gegen Verschmutzung Nasse 
und mechanische EinflQsse und erfordem eine vordefinierte Einschubrichtuhg in eine Lese- 
voirichtung, da die Magnetstreifen eine vordefinierte Leserichtung aufweisen. Solche Lese- 
einrichtungen mflssen separat aufgesucht werden und verzogern dadurch die notwendige 
Datenerfassung. Zudem erfordem derartige Magnetstreifenkarten bei ihrer Entwertung ein 
aufiensertiges Bedrucken mit Daten, urn das Nachvollziehen der Daten auch dann sicherzu- 
stellen, wenn der Magnetstreifen beschadlgt wird. 



15 



Des Weiteren wird die Herstellung von Magnetstreifenkarten ais datenlesende und/oder da- 
tenschreibende Karten oftmais mit Dnickmasohinen durchgefGhrt, die aufgrund ihrer mSgli- 
chen hohen Herstellungsgeschwindigkeiten und der produzierbaren hohen StQckzahlen be- 
vorzugt werden. 



20 



Demzufofee llegt der voniegenden Bfindung die Aufgabe zugrunde, eine VoMctrtung und eln 
Verfahien zunt Bedrucken von Bahnen eue Pa pler . Kunetstoff Oder de^lelohen Matenallen 



#^u 

25 Dit 



zur VerfDgung zu stellen, ml. derfdem eine eohnelle Herstellung von bedruokton Karten In 
grofier StOckzehl M Integrierten datenleeenden und/oder datenschrelbenden Bnrichtungen 
d» unempflndlloh gegenflber Verschmuizungen elnd und elnen sohnellen Datenaustausch 
liulassen, moglichlst 



30 
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Diese Aufgabe vrfni vonrfchtungsseitlg durch die Merkmale des Patentanspruches 1 und ver- 
fanrensseitlg dureh die Merkmale des Patentanspruches 10 geBst 

Eln wesenflfcner Punkt der Bflndung negt dartn. dass In einer Vorrlchtung zum Bedrucken 

Z£T T£ ton,lnU,ertteh *"*■"*«*« Bahn zusstziich eine Elnrichtung zur kon- 
tauterfichen Ubertragung einzelner Transponder Oder Transponderteile basieiend auf den, 
^nkttonapnnzlp der Radio Frequency Identification von mlndestens elnem konSnulerllch 
^TTT J * 9 * bani " * Bahn Unter A" 8 "™™* einer Uufgeechwindigkeit des 
^ZTT.T el,W dUroH " N " DmclCTO ^ vorgegebene Uutgeschwindlgkeit der 

SJST™ rert>,n<le, e ' ne <" einem verbesammton 

Abschnitt des Tragerbandes und der Bahn die Transponder oder die Transponderteile bei 
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synchronisierten Uufgeschwlndigkeiten mit der Bahn. Durch die kontinuieriiche Auftragung 
und Verblndung von Transpondern oder Transponderteilen auf der Bahn, also ohne kurzzei- 
tiges Anhalten der Bahn und/oder des Tragerbandes wahrend dfeses Obertragungsvorgan- 
ges, wlrd vorteilhaft unter Berucksichtigung einer Laufgeschwlndigkeitssynchronlsatlon des 
Tragerbandes und der Bahn erreicht, dass die Druckgeschwindigkeiten von mehreren hun- 
dert Metem pro Minute bei herkommlichen Druokmaschinen auch bei der Integration von 
Transpondern oder Transponderteilen beibehalten werden konnen. 

baS!eren aUf * em "■*» Fre Wentiflca. 
ton (RFID) - Funktionsprinzip, das einen berflhrungslosen und auoh optisch kontaktiosen 

Datenaustausch mit einer Lose- und/oder Sohreibeinrichtung bei hoher Lesesicherheit und 

schne iter Datenerfassung zulasst. Auf diese Weise 1st beispielsweise das separate Einschie- 

ben einer Magnetstraifenkarte in ein hierfur vorgesehenes Lesegerat, weiches einen zeitauf- 

wendigen Arbeitsablauf erfordert, nicht mehr notwendig. 

GemSB einer bevorzugten AusfQhrungsform weist die Verbindungseinrlchtung mindestens 
erne Bnhelt zur Erzeugung von Lot-, Kiebe-, Laserschweili- und/oder Ultraschailverbindun- 
gen auf. Derartlge Einheiten mussen positionsgenau und extrem sohnell arbeitend ausgelegt 
20 TerZ SynChrcn,Sat, ° n Lauf 9 eschwi ^e»ten des Tragerbandes und der Bahn 
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D» Obertragungselnriohtuna wafer zudem mindestens sine Zufflhielnhelt zom ZufOhmn der 

iCT,* ^TranependerteN, zu der Bahn mittels des Tragerbandes auf, wobei die 
JufOhrehhei. unter anderem aus mindestens einer Abwickelrolie. von welcher das Trager- 
band abgewicKett wW. und einer Geschwindigkeitereguiiemngseinhei, zum Synohronisleren 
der Uufgeschwlndigkeiten des Tragerbandes und der Bahn besteht - 

ZusaMdvkenn eine derate ZufDhrelnheit eine kellformige Einriehtung. auf weieherdas 
Tragefcand bis knapp vor die Obenleehe der Bahn entiang gleitet, aufwefeen. Hterbe. dient 
die keltformige Einriehtung unter anderem dazu. das Tragerband kurz vor Beginn der Ober- 

^ * *• ent9eflen der *r Bahn venaufende Rtchtung umzuien- 

ken. urn das Tragerband von derjenigen Stelle. an der die einzelnan Transponder Oder 
Transponderteile auf die Bahn auljgetragen werten, wegzubewegen. 
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Gemali einer bevorzugten Ausfuhrungsform umfasst die Obertragungselnrichtung Einheiten 
zum Messen der Laufgeschwindigkeiten des Tragerbandes und der Bahn, so dass vorteilhaft 
mittels einer zl,satzlichen Steuereinrichtung eine Abstimmung der Geschwindigkeiten zuein- 
ander stattfinden kann. 

Vorzugsweise umfasst die Obertragungselnrichtung eine Ausharteelnheit zum Ausharten der 
Verbindungen mittels Lufteinwirkung, UV-Bestrahlung, Laserbestrahlung, Themodeneinwir- 
kung und/oder Elektrcnenstrahl-Bestrahlung, so dass ein Ausharten auch bei hohem Durch- 
satz der Vorrichtung moglfch 1st 

Eine Mehrzahl von Obertragungseinrichtungeri ist Im Verhaltnis zur Oberflache der Bahn 
behebig positionlerbar, so dass unterschledliche Obertragungsvorgange zum BestQoken der 
Bahn mit verschiedenen Transpondern oderTransponderteilen an verschiedenen Positionie- 
rungen durchfuhrbar sind. Mit einer derartigen Anordnung mehrerer Obertragungseinrichtun- 
gen ist auch die mehrspurige gleichzeitige Obertragung von einer Vieizahl von Transpondern 
oderTransponderteilen moglich. 



Beispiele fiir derartige Transponder sind Smart Labels, Inlets. Interposer, Straps oder Bare- 

,n ^ ! 6,SP,ete ^ Transpondertej,e ^nd Brtlcken oder Interposer, wle sie beispielsweise als 
20 RFID-Modulebekahntslnd. 



25 Tri 
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Bel einem Venahren zum Bedmcken mindestens einer eine Vorrichtung kontinuieriich durch- 
^ufenden Bahn aus Papier, Kunststoff oder dergieichen Materlalien flndet mit einer synchrcn 
hi einer ersten Geschwindigkelt.der Bahn abgestimmten zweiten Geschwindigkeit eines 
Tragerbandes eine Ubertragung von Transpondern oder Transponderteilen von dem Trager- 
band auf die Bahn mittels mindestens einer Obertragungselnrichtung statC Hierbei wird ge- 
maft einem in den Obertragungsvorgang enthartenden Montageprinzip von Transpondern 
oder Transpoderteilen auf der Bahn - auch Substratbahn genannt - eine vorbestimmte Kraft 
mrt einer vorbestimmten Temperatur mittels zwel Rollen. die die Bahn obe* und unterseitig 
umfassen, auf den Transponder oder das Transponderteil, welches bereits auf der Bahn 
aufgebracht 1st, ausgeObt. wobei eine zuvor aufeinander abgestlmmte Positionierung der 
Transponder und insbesondere der Transponderteile auf hierfOr vorgesehene Stellen an der 
Oberflache der Bahn vorausgeht. Dies trim insbesondere bei der Verwendung von RFID- 
Modulen als Transponderteile zu, die auf unterschledliche Abstande von Anschlussflachen 
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wie beispielsweise Antennenanschlusse, die bereits auf der Substratbahn angeordnet sein 
konnen, In ihrer Position abgestlmmt sein mussen. 



Weitere Ausfuhrungsformen ergeben sich aiis den UnteransprQch 



len. 



Vorteile und ZweckmalSlgkeiten sind der nachfolgenden Beschreibung in Verbindung mit der 
Zeichnung zu entnehmen. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine schematische Querschnittsdarstellung der erflndungsgemalSen Vorrichtung 
10 S em§s e'nererstenAusfQhrungsformderErfindung; 



Rg. 2 eine schematische Draufeicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung gemaB der 
ersten AusfUhrungsform; 



15 Rg. 3 



eine schematische Querschnittsansicht der erfindungsgemaBen Vorrichtung; 



Fig. 4 eine schematische Querschnittsdarstellung der erfindungsgemaRen Vorrichtung 
gemall einer zweiten AusfQhrungsform der Erfindung; 

20 Rg. 5 eine schematische Draufeicht der erfindungsgemallen Vorrichtung gemali der 
zweiten Ausfuhrungsfomi und 

Fig. 6 eine schematische ausschnittswelse Darstellung der erfindungsgemalSen Vor- 
richtung gemSR einer dritten Ausfuhrungsfomi der Erfindung. 
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In Rg. 1 1st In einer schematischen Querschnittsdarstellung die erfindungsgemalSe Vorrich- 
tung gemad einer ersten Ausfuhrungsform dargestellt. Die Vorrichtung 1 zum Bedrucken von 
sie kontinuierlich durchlaufenden Bahnen 2 besteht aus einer bahnaufwlckelnden Rolle 3 
und einer bahnabwickelnden Rolle 4. Die Bahn 2 stellt beispielsweise eine Papierbahn Oder 
30 eine Substratbahn aus Kunststoffmaterial dar und weist eine Laufrichtung gem§B einem 
Pfeil5auf. 

Von einer Abwlckleirolle 6 zu einer aufwickelnden Rolle 7 wird ein Tragerband 8, dessen 
Laufrichtung durch einen Pfeil 9 angedeutet wird, mit einer Laufgeschwindigkeit, dle syn- 
35 chronlslertzuderl^ufgeschwindigkeitderBahn2ist.fortbewegt. 
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Auf dem TrSgerband 8 sind elnzelne Transponder angeordnet. die mlttels aherVerbln- 
dungeemhea 11 ln elnem KonflnuterUoh fbrdaufenden Verbindungsprozess ohne kutzzeitlges 
Anhalten des Tragerbandes 8 Oder dor Bahn 2 auf d,e Bahn 2 aufgetragen wenten. Bne 
hlerzu ver«e„dete Verblndungsteehnlk stent das Loten, Kleben. LasetpunktechwelKen La- 
serschwelBen Oder die Ultraschallbestrahlung dar. 

in Fig. 2 WW in einer Draufsloht die ertlndungsgemaBe Vonlohlung gemaB der etsten Aus- 

Bahn 2 eine mehrspudge Anordnung elner Mehrzal,. von Obertragungeelnrichtungen 12. 13 
und 14 zum BestOeken der Bahn mlt Transpondem In den etazelnen BestOckungsspurcn 
angeordnet HlertOrwelstJede Oberbagungselnrtohtung elne Abwldkelelnhelt 6e. 6b und 6o 
so^eelne AuMokelelnhel, 7e. 7b und 7oauf. .nnedialbderVerblndungselnhei. 11a. 11b 
""d 11o werden die Transponder, wle belsplelswelse Smart Labe! Inlels 10. von den, T* 
15 gerband 8 auf die Bahn 2 Obertagen, auf der ste mil den gewunsohten Abelinden nach Ve* 
tessen der VerMndungselnhelten spurartig angeortnet slnd. 

II,?'™ """i" e,nerSChema,,8chen Seltenansioht die erflnduhgsgemaBe Vonlohtung ge- 

dlZ T ^ O^^'nncMung 12 mltTmnspondem oderT^pon- 

fc^eX T h f W,re '' Um artSCh ' te6end ' n LaailnatoreinheK Z« 

k T " 19 ' d ' 9 ™ Abwioketei " h «- 18 abgerolltwerten.bedecktzuwerten 
fc" 1 **" e ' n ^vorgang und elne Stapelung der gesohnWenen Behtb- 
25 schnltteineinemAbschnitt20statt. 

h f» 4 Md h elner sohemaHsohen Querschnlttsansleht die ertlndungsgemaSe Vorrtohtung 

30 d6r,n * 1 dan0e5,ellten AusfOhn.ngsfom, dartn, dassanstea von 

30 g^amten Trtmsponde^nhelten 10 nun T ra nspo™,erte, te ,0a. wle belsplelswefce Broken 
Oder Intemoser, auf die Bahn 2 Obertragen werteh. Hiatal dlent das Obertragen von elnzel- 
ne„ Transpo^erteilen be,sp>e.s W * te e zuransohHeaenden Fertlgung von Smart Labels T 
aCJT AU,Mn9Bn derTran8pondert9,te "-ftsaufgedrudde Anlennen 10b 



35 
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Die Transponderteile mQssen von dem Tragerband abgeldst genau positioniert auf der Ober- 
flache der Bahn aufgetragen werden, so dass diese Kontakte zu Antennenanschlflssen der 
bereits auf der Bahn aufgedruckten Antennen 10b herstellen konnen. Nach Verlassen der 
Qbertragungseinrichtung slnd dann auf der Bahn funktionierende RFID-Transponder, wie 
beispielsweise Smart Label Inlets, mehrspurig aufgetragen, wle es beispielsweise In Fig. 5 In 
elner Draufslcht gezelgt wlrd. HlerfQr wlrd elne Mehrzahl von Obertragungseinrichiungen 12, 
13, 14 verwendet 

In Rg. 6 wird ausschnlttswelse elne Querschnittsdarstellung der erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung gemaB elner dritten AusfOhrungsform der.Erfindung gezelgt Dleser Rgur 6 1st zu ent- 
nehmen, dass gemaReinem In dem Obertragungsveriauf mitenthaltenen Montageprinzip 
Transponder Oder Transponderteile mlt elner vorbestlmmten Kraft F und einer vorbestimm- 
ten Temperatur T mlttels zweler Rollen 23, 24 auf die Bahn 2 gedrtlckt werden. 

Hierbei wird das nur andeutungsweise dangestellte Tragerband 8, auf welchem die 
Transponder Oder Transponderteile 10, 10a angeordnet sind, Ober eine keilformige Vorrich- 
tung 22 umgelenkt und verlauft nach Obergabe der eihzelnen Transponder in eine entge- 
gengesetzt der Laufrlchtung der Bahn 2 verlaufende Rlchtung, um ein schnelles WegfQhren 
des Tragerbandes 8 von der Verbindungseinheit zu ermoglichen. 

Der Transponder 10 oder das Transponderteil 10a wlrd wahrend des Obertragungsvorgan- 
ges Ober einen Abschnitt 21 , in dem slch der Transponder 10 Oder das Transponderteil 10a 
jahezu tragerios freischwebend kurzzeitig bewegt, der OberflMche der Bahn 2 zugefOhrt. Die 
Pahn weist hierbei eine Gesohwindigkelt V1 und dasTragerbarid welst eine Geschwindigkeit 
V2 auf. Aufgrund der Verwendung elner keiiformigen Vorrichtung 22 und des Abschnitts 21 
istein Rxieren und Kontaktieren der einzelnen Transponder 10 Oder Transponderteile 10a 
innerhalb kurzer Zeit auf der Oberflache der Bahn moglich, so dass die Qblichen Geschwin- 
dlgkeiten der Drackmascnine beibehalten werden konnen. 

Samtliche in den Anmeldungsunteriageh offenbarten Merkmale werden als erfindungswe- 
sentlich beansprucht, sowelt sie einzeln oder in Kombination gegenQber dem Stand der 
Technik neu sind. 
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Bezugszeichenliste 

1 Vorrichtung zum Bedrucken 

2 Bahn 

3 Aufwickelrolle 
J Abwickelrolle 

£ Laufrichtung der Bahn 

6, 6a, 6b, 6c Abwickelrolle 

7,7a, 7b, 7c Aufwickelrolle 

| Tragerbarid 

J" Laufrichtung des Tragerbandes 

J J Transponder 

3, • Transpondertell 

J J- JIM 11 *' 11c Verblndungselnhelt 

12, 13, 14 Ubertragungseinrichtung 

]J farbdruckende Elnhelt 

32 Laminatorelnhelt 

J 7 Rollen 

J J Laminierabwlckelelnheiten 

Lamlnierschicht 



25 



tragerioserAbschnitt 

~ keiHSrmige Vorrichtung 

23, 24 Rollen 



*• 
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Vorrlchtung und Verfahren zum Bedrucken einer Bahn 



2. 



PatentansprCiche 

Vorrichtung zum Bedrucken mindestens efner sie kontinuierlich durchlaufenden Bahn 
(2). 

dadurch gekennzelchnet dass 

In der Vorrichtung (1) mindestens eine Einrichtung (12; 13, 14) zur kontinuierllchen 
Obertragung einzelner Transponder (10) oderTransponderteile (10a) basierend auf 
dem Funktlonsprinzlp der Radio Frequency Identification von mindestens einem kon- 
tinuieriich forHaufenden Tragerband (8) auf die Bahn (2) unter Abstimmung einer 
Uufgeschwindigkeit des Tragerbandes (8) auf eine durch den Druckvorgang vorge- 
Sebene Uufgeschwindigkeit der Bahn (2) integrlert 1st wobel an einem vorbestimm- 
ten Abschnitt des Tragerbandes (8) und der Bahn (2) eine Verbindungseinrichtung 
(11. 11a. 11b. 11c)dieTra^sponder(10)oderTransponderteile(10a)beisynchroni- 
sierten Laufgeschwindigkeiten mit der Bahn (2) verbindet 

Vorrichtung nach Anspruch 1 , 
dadurch gekennzeichnetdass 

die Verbindungseinrichtung (11, 11a. 11b. 11c) mindestens eine Elnheit zur Erzeu- 
gung von Lot-. Klebe-. LaserschwelB- und/oder Ultraschallverbindungen beinhaltet. 

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzelchnet, dass 

die Obertragungseinrlchtung (12, 13. 14) mindestens eine ZufQhreinheitzum Zufflh- 
ren der Transponder (10) oderTransponderteile (10a) zu der Bahn (2) mittels des 
Tragerbandes (8) aufweist 
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4. Vorrlchtung nach Anspruch 3, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

die Zufuhreinheit (6) mindestens eine Abwickelrolle (6, 6a, 6b, 6c) beinhaltet, von 
welcher das Tragerband (8) abwickelbar 1st, und eine Geschwindigkeitsregullerungs- 
5 einheit zum Synchronisieren der Laufgeschwindigkelt des Tragerbandes (8) und der 

Bahn (2) aufweist. 

5. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

10 die Gbertragungseinrichtung (12, 13, 14) Einheiten zum Messen der Geschwindigkei- 

ten des Tragerbandes (8) und der Bahn (2) aufweist. 



6. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 2 -5, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

1 5 die Gbertragungseinrichtung (1 2, 1 3, 1 4) eine Ausharteeinheit zum Ausharten der 

Verbindungen mitteis Luftelnwirkung, UV-Bestrahlung, Laserbestrahlung, Thermo- 
den-Einwirkung und/oder Elektronenstrahl-Bestrahlung umfasst. 

7. Vorrichtung nach einem der vorangegangenen Anspriiche, 
20 dadurch gekennzeichnet, dass 

mehrere Obertragungseinrichtungen (12, 13, 14) im Verhaltnis zur Oberflache der 
Bahn (2) beliebig positionierbar sind. 



Vorrichtung nach Anspruch 7, 
dadurch gekennzeichnet, dass 

mit den mehreren Obertragungseinrichtungen (12, 13, 14) unterschiedliche Obertra- 
gungsvorg§nge zum BestQcken der Bahn (2) mit verschiedenen Transpondern (10) 
oder Transpbnderteilen (10a) an verschiedenen Positionierungen durchfQhrbar sind. 
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9. 



10 10. 
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VorrichtungnacheinemdervorangegangenenAnsprdche, i 
gekennzelchnet durch 

einen Abschnitt (2i) zwischen dem Tragerband (8) und der Bahn (2). in dem der 
Transponder (10) Oder das Transponderteil (10a) einzeln ohne Tragerband frei- 
schwebend fur einen kurzen Zeftpunkt angeordnet ist, um anschlieRend mittels zwei 
parallel verlaufenden Rollen auf die Bahn (2) aufgebracht zu werden, wobei das Tra- 
gerband (8) um e|ne keiHormige Einrichtung (22) in eine entgegen der Laufrichtung 
der Bahn (2) verlaufende Laufrichtung umlenkbar ist 

Verfahren zum Bedrucken mindestens einer eine Bedruckungsvorrichtung kontinuier- 
Hch durchlaufenden Bahn (2), 
dadurch gekennzelchnet,dass 

mit einer synchron zu einer ersten Geschwindigkeit der Bahn (2) abgestimmten zwei- 
ten Geschwindigkeit eines Tragerbandes (8) eine Obertragung von Transpondern 
(10) oderTransponderteilen (10a) von dem Tragerband (8) auf die Bahn (2) mittels 
mindestens einer Obertragungseinrichtung (12, 13. 14) stattfindet 
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Zusammenfassung 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Bedrucken mindestens ei ner sie kontlnuierllch 
durchlaufenden Bahn sowle ein Verfahren zum Bedrucken der die Vorrichtung durchlaufen- 
den Bahn, wobei In der Vorrichtung (1) mindestens eine Einrichtung (12, 13. 14) zur konfinu- 
lerlichen Obertragung einzelner Transponder (10) oder Transponderteile (tOa) baslerend auf 
dem Funktionsprinzip der Radio Frequency Identification von mindestens einerh kontinuier- 
lich fortlaufenden Tragerband (8) auf die Bahn (2) unter Abstimmung einer Uufgeschwindig- 
kelt des Tragerbandes (8) auf eine durch den Druckvorgang vorgegebene Laufgeschwindig- 
kert der Bahn (2), integriert ist, wobel an einem vorbestimmten Abschnitt des Tragerbahdes 
(8)undderBahn(2) eineVerbindungseinrichtung(1l, 11a, 11b. 11c) die Transponder (10) 
oder Transponderteile (10a) bel synchronisierten Laufgeschwindigkeiten mit der Bahn (2) 
verbindet. 
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(Fig. 1) 
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